TEHNISKa INFORMaCIJA 133

Capatect Klebe- und
Armierungsmasse 133 Leicht

Minerala siltumizolacijas limésanas un armésanas java paredzéta pielietosanai Capatect siltinasanas sistemas
C € ] ]

Pielietojums Minerala viegla java mineralvates un EPS bazes fasades siltumizolacijas platnu lmésanai un
armeésanai, uz pietiekami stabilam un nestspéjigam mineralam pamatném. Atkariba no pielietota
siltumizolacijas materiala un sistémas uzklajama 4-11 mm bieza slani.

Ipagibas Izturigs pret laikapstakliem un Gdensnecaurlaidigs
Augsta tdens tvaiku caurlaidiba
Loti zems spriegums
Ar augstu elastibu
Viegli uzklajams mehanizéti
Laba stabilitate un ilgs atvértibas laiks
Uzlabojo$as piedevas hidrofobizacijai, vienmérigai iestradei un labakai sakerei

lepakojums 25 kg maiss / 42 gab paleté
Krasu toni Dabigi balts

Uzglabasana Uzglabat sausa, vésa vieta un pasargat no sala.
Sargat no tieSiem saules stariem. Pirms ilgstoSas dikstaves (ziemas partraukuma) pilniba iztuksSojiet
tvertnes un silosus.

Slégta originaliepakojuma var uzglabat aptuveni 12 ménesus.

Tehniskie dati Siltumvaditspéja: 0,27 W/m<K
Diflzijas pretestiba p (H20): p < 10 nach DIN EN 998-1
Difuzijas ekvivalentais gaisa slana sq: apt. 0,04 m saskana ar DIN EN ISO 7783

augstums sqH20:

Spiedes pretestiba: Klase CS Il saskana ar DIN EN 998-1
Cietas javas blivums: apt. 1,0 g/cm? saskana ar DIN EN 998-1
Uzliesmojamiba: A2-s1, d0 saskana ar DIN EN 13501
Saistvielas baze: Minerala saistviela saskana ar DIN EN 197-1

un DIN EN 459-1
(DIN - "Deutsche Industrie Norm", tulk. Vacu
ripniecibas standarts ).

Kapilara ddens uznems$ana: apt. 0,18 kg/(m? - h05) saskana ar DIN 52617
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Pamatnes sagatavoSana

Materiala sagatavoSana

Patéring

lestrades nosacijumi

Zugana/ zadanas laiks

Darbariku tiriSana

Masinas aprikojuma piemérs

Zu$anas laika, lai pasargatu apstradajamas virsmas no lietus ietekmes, ja nepiecie$ams, parklajiet
sastatnes ar tentu. LietoSanas un izpildes laika jaievéro DIN 18550-1 un DIN 18350, VOB, C dala.

Palodzu un piegulo$o elementu maskésana.
Rupigi parklajiet stikla, keramikas, klinkera, dabiga akmens, krasotas, glazétas un anodétas virsmas.

Pamatnei ir jabut cietai, sausai, bez taukiem un putekliem un, ja nepiecieS8ams, ar pietiekamu
nestspéju dibelu izmantoSanai.

Piesarnojuma un atdalo$as vielas (pieméram, veidnu ella), ka ari izvirzitas javas izcilni ir janonem.
Bojata, nolobijusies krasa un strukturapmetums péc iespéjas janonem. Apmetuma dobumu vietas
janonem un jaapmet viena liment ar virsmu.

Loti uzsuco8as, smilSainas vai miltainas virsmas rupigi janotira un jagrunté, lidz tas ir cietas.
Jebkuru eso$o parklajumu saderiba ar materialu ir japarbauda ekspertam.

Capatect Klebe- und Armierungsmasse 133 Leicht kann mit allen gangigen Durchlaufmischern,
Schneckenférderpumpen und Putzmaschinen verarbeitet, aber auch manuell mit einem kraftigen,
langsam laufenden Rihrwerk mit sauberem, kaltem Wasser zu einer klumpenfreien Masse angeteigt
werden. Ca. 5 Minuten reifen lassen und nochmals kurz durchriihren. Falls erforderlich, ist die
Konsistenz nach dieser Reifezeit mit etwas Wasser nachzustellen.

Wasserbedarf ca. 8-9 | je 25 kg-Sack.

Witterungsabhéangig betragt die Verarbeitungszeit bei manuell angeteigtem Material ca. 2 bis 2,5
Stunden (Topfzeit), bei maschineller Férderung maximal 60 Minuten. Bereits angesteiftes Material
keinesfalls mit Wasser wieder gangbar machen.

IzlidzinoSa Spaktelejuma karta:
apt. 1,5-2,0 kg/m?

Limésana:
apt. 3,0-3,5 kg/m? --- Daléja limésana (Profilu stiprindjuma sistéma)
apt. 4,0-5,0 kg/m? --- Joslas- punktu metode

Armésana:
Aptuveni 1,1 kg/m2 uz mm slana biezuma. Atbilst aptuveni 5,5 kg/m2 , ja slana biezums ir 5 mm.

Sie patérina raditaji ir orientéjosi; janem véra novirzes atkariba no objekta vai iestrades apstakliem.

lestrades un zOSanas laika apkartéjas vides un pamatnes temperatiira nedrikst biit zemaka par +5 °C
vai augstaka par +30 °C. y

Nelietot tieSos saules staros, stipra véja, migla vai augsta mitruma apstak|os. Saja konteksta més
atsaucamies uz Vacijas Biivniecibas un Fasazu asociacijas bukletu “Apmesana, siltinasana,
SpakteléSana un parklajumu klaSana augsta un zema temperatura”.

Pirms turpmakas parklasanas gruntskrasai un starpkartu parklajumiem jabat pielniba nozuvusiem.
Parklasanas laiks ir atkarigs no temperatiiras, mitruma, gaisa kustibas un saules ietekmes.

Tapéc &1 informacija ir orientéjosa. Dibelu instalacija, ja tada paredzéta, javeic tikai péc tam, kad limes
slanis ir pietiekami sacietéjis.

ArméSanas slanim jabat pietiekami un vienmeérigi nozuvusam.

GaidiSanas laiks péc liméSanas

Vismaz 24 stundas.

GaidiSanas laiks péc armésanas

Mineralie apdares apmetumi vismaz 1 diena uz mm slana biezuma, bet ne mazak ka 2 dienas.
Pastveida (organiskie) apdares apmetumi vismaz 5 dienas.

Uzreiz péc lietoSanas mazgat ar tdeni.

Nepartrauktas darbibas maisitajs, pieméram, inoMIX F51 vai m-tec D10
Padeves suknis, pieméram, m-tec P 25 V
SajaukSanas suknis, pieméram, InoCOMB Maxi jauda vai PFT G4 (2 jaudas)

Piegades &latenes:
PalaiSanas $|utenes — iek8&jais @ 35 mm; Gala $|itene — iek3éjais @ 25 mm

Padeves marSruti/augstums:
Maksimalais transportéSanas attalums 50 m; maksimalais padeves augstums 20 m
(atkarigs no temperatiras)

Smidzinatajs:
Sprausla @ 8 - 12 mm

Pirms regularas ekspluatacijas izskalojiet padeves $latenes ar kalka pieninu vai klisteri.

Ja darbs tiek partraukts, neatstajiet padeves S|uteni tieSos saules staros, izmantojiet materialu
konteinerus, piem. parklajiet ar foliju un uzglabajiet pistoli un sprauslu zem tdens. Partraukuma laiks
max 30 mindtes lidz turpmakai iestradei, pretéja gadijuma materials $|latené var sacietét.
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Siltina8anas platnu Imésana

Arméjuma karta

DroSibas norades

Likvidacija

Drosibas dati / risku un
transportéSanas apziméjums

ES robezvertiba GOS (gaistoSo
organisko savienojumu)saturam

Gis-kods

Tuvakas norades

Pirms darba partraukuma materiala tvertne padeves sukni ir jaatstaj pec iespéjas tuksa "atvértaja
sistema" (nepartraukts maisitajs + padeves suknis), lai, atkartoti iedarbinot, novérstu materiala
tuneléSanu. Ja tas netiek ievérots, materials var bit japadara "kustigs" pirms masinas iedarbinasanas
(ar izslégtu masinu). Papildinformaciju var atrast “Smidzinasanas tehnologiju rokasgramata”.

Jaievéro masinas razotaja specifikacijas.

lespéjama manuala vai mehanizéta iestrade

Izolacijas platnes jalimé ar vismaz 10 cm Suvju nobidi un ciesi jasavieno.

Lok8nu sadurSuves pasargat no limjavas iekluSanas.

Nekad neaizpildiet Suves starp izolacijas plaksném ar limi.

Savienojumus < 5 mm biezuma aizpildiet ar piemérotam liesmu slapéjosam Suvju putam.
Savienojumus un spraugas > 5 mm aizpildiet ar lidzvértigam izolacijas strémelém.
Izolacijas materialus €kas stlros savstarpéji savienot, veidojos Saha veida savienojumu.
NodrosSinat vienadu un perpendikularu montazu

Mineralvates izolacijas platnes limjavas uzklaSanas zona iepriek$ nogruntét, ar limjavu stingri
iespiezot virsma.

Nedrikst uzstadit bojatas izolacijas plaksnes

Joslas-punkiu metode
Uzklat joslu pa platnes perimetru un punktus loksnes centra.

apmetuma sistéma - limes sakeres laukums = 40 %.

Pilnas virsmas liméSanas metode

Uz lidzenas pamatnes limjavu var uzklat pa visu virsmu, izmantojot zobveida Spaktellapstinu/ zobkelli.
Izolacijas plaksnes uzreiz, vélakais péc 10 minateém, ar to pusi, uz kuras uzklata limjava, japieliek pie
pamatnes, piespiezot, noregulé izvietojumu.

Mineralvates lameles vienmér jalimé pa visu virsmu.

Mehanizéta limjavas uzklasana (daléjas virsmas metode)

Ar masinu izsmidzina materialu uz pamatnes vertikalu joslu veida. Limes joslam jabat aptuveni 5 cm
platam un vismaz 10 mm biezam joslas vidu. Attalums no joslas centra lidz centram nedrikst parsniegt
10 cm. Izolacijas platnes nekavejoties jaiespiez svaiga limes javas slani un janolimeno, lai izslegtu
apzuvus$as kartinas izveidosanos.

EPS loksnes - [imjavas sakeres laukums = 60 %
Mineralas vates loksnes - limjavas sakeres laukums = 50 %

Lai nodrosinatu vienmerigi lidzenu virsmu un stabilizétu mineralvates izolacijas platnu izolacijas
virsmu, pirms arméjosa slana uzklasanas ieteicams veikt izlidzinasanu Spakteléjumu. Lai to izdaritu,
pirmo armésanas javas kartu uzklajiet aptuveni 2 mm biezuma un laujiet tai apzat.

Ekas ailu stiiru zona papildus iestradajiet Capatect diagonalo armé&jumu, parsedzes stira profilu vai
sieta sloksnes (aptuveni 25 x 25 cm) pa diagonali ieklajot armésanas slani.

levietojiet apmetuma, piesleguma, stira armeésanas profilus, ieprieks uzklataja, armésanas javas
slani pa visu virsmu un izlidziniet. Pielietojot Capatect stiru armeésanas profilus, izvietojiet arméjosa
sieta sloksnes tikai lidz profila kantei.

Ar nerUsejo8a terauda Spaktellapstinu vai ar masinu uzklajiet armésanas javu. Parbaudiet slana
biezumu ar atbilstoSu zobkelli. Armésanas slana biezumam jabut vienmérigam.

Capatect Gewebe 650 ieklajiet pa visu virsmu un iedziliniet ta, lai tas batu slana vida, ja kopéjais
biezums sastada lidz 4mm un aug$éja treddala, ja biezums parsniedz 4 mm.

Sietu ieklaj veidojot vismaz 10 cm parklasanos.

Péc tam veiciet virsmas parSpakteléSanu klajot mitrs uz mitra, lai nodroSinatu pilnigu sieta
parklajumu.

Kairina adu. Izraisa nopietnus acu bojajumus. Var izraisit elpcelu kairinajumu. Mediciniska padoma
nepiecieSamibas gadijuma attieciga informéacija ir noradita uz iepakojuma vai etiketes. Sargat no
bérniem. Neieelpot putek|us vai dimus. Izmantot tikai ara vai labi védinamas telpas. Izmantot
aizsargcimdus/ acu aizsargus. SASKARE AR ACIM: Uzmanigi izskalot ar Gdeni vairakas mindtes.
Iznemt kontaktlécas, ja tas ir ievietotas un ja to var vienkarsi izdarit. Turpinat skalot. Nekavejoties
sazinieties ar SAINDESANAS INFORMACIJAS CENTRU/ arstu. Glabat slégta veida. Sastava ietilpst:
cement, portland, chemicals, Kalcija hidroksids, flue dust, portland cement.

Péec koncentréSanas var novietot izgaztuve, ja atbilst vietéjiem noteikumiem
Skatit DroSibas Datu Lapu.

Tapat ieverojiet aktualaja tehniskaja informacija, kura ir atrodama www.caparol.lv, sniegtas norades
attieciba uz produktu un ta uzklasanu.

GOS saturs atbilstosi Direktivai 2004/42/EK: Sis produkts satur maks. 1 g/l.

ZP1

Sastavdalas atbilsto$i Vacijas laku un krasu ripniecibas apvienibas vadlinijam 01: Cements, Kalcija
hidroksids, Polivinilacetata dispersija, silikati, piedevas.
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Atlauja ETA-08/0304
ETA-10/0436
ETA-12/0383

Z-31.1-171
Z-33.41-130
Z-33.43-132
Z-33.44-133
Z-33.42-1739
Z-33.47-859
Z-33.49-1071

Klientu serviss SIA DAW Baltica ¢ Miera iela 30c, Salaspils, LV-2169 » www.caparol.lv « info@daw.lv *
Talr.: 67500072 « Informativais dienests: 80200937 (bezmaksas telefonlinija)

Tehniska informacija TIEX-133 - Sagatavota: marts 2024

Si tehniska informacija ir sagatavota, balstoties uz zinatnes un tehnikas sasniegumiem un misu praktisko pieredzi. levérojot pamatnu daudzveidibu un katra konkréta objekta apstak|us, pircéjs/blvnieks/darbu veicéjs nav atbrivots no atbildibas parbaudit
minéto produktu atbilstibu konkrétiem mérkiem un noteiktiem konkréta objekta apstakliem. Jaunakas redakcijas iznaks$anas gadijuma $i tehniska informacija zaudé savu spéku.
Parliecinieties par $is tehniskas informacijas aktualitati www.caparol.lv. Sis dokuments ir vacu tehniskas informacijas Nr. } TIEX-133 tulkojums.

SIA DAW Baltica - Miera iela 30c, Salaspils, LV-2169 - talr. +371 675 000 72 - e-pasts: info@daw.lv - www.caparol.lv



